Zalacznik Nr 2 do SIWZ

0golny Przedmiot Zamoéwienia dla przetargu ,,Zrobotyzowany system ukiadania tasém

kompozytowych (Automatic Fiber Placement AFP)"”

Przedmiotem zamdwienia jest zrobotyzowany system uktadania tasm kompozytowych. System ma
uktadac tasmy z widkien weglowych i szklanych, preimpregnowanych zywicami termoutwardzalnymi i
termoplastycznymi. System musi réowniez mie¢ mozliwos¢ uktadania niezaimpregnowanych tasm
zbrojenia weglowego lub szklanego.

1. Budowa systemu:

1.1. Gtowica uktadajgca tasme kompozytowa:
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Powinna by¢ zdolna uktadac tasmy o standardowej szerokosci: 0.25 cala,

Powinna by¢ zdolna uktadac tasmy wzmocnione wtdknem weglowym i szklanym,
Powinna by¢ zdolna ukfada¢ tasmy zbrojone widknami weglowymi i szklanymi,
zaimpregnowane zywicami termoplastycznymi i termoutwardzalnymi,

Powinna by¢ zdolna uktadac jednoczesnie 8 tasm o szerokosci 0.25 cala,

Powinna posiada¢ urzadzenie grzewcze, ktore pozwoli na uktadanie i utwardzanie ,in
situ” jednoczesnie 4 tasm termoplastycznych o szerokosci 0.25 cala,

Powinna miec zainstalowany czujnik temperatury albo kamere termiczng do kontroli
temperatury grzania materiatéw termoplastycznych,

Powinna by¢ zdolna pozycjonowac tasmy w odlegtosci od siebie nie wiekszej niz 2
mm,

Powinna by¢ zdolna uktadac tasmy na foremniku wklestym o cylindrycznej powierzchni
z lokalng maksymalng krzywizng 310 mm,

Powinna by¢ zdolna uktada¢ warstwy na strukturze przektadkowej z pochyleniem
$cianki min. 20°,

Powinna byc¢ zdolna kontrolowa¢ docisk gtowicy/rolki na foremnik by uktada¢ tasmy na
powierzchni materiatu przektadkowego, bez uszkodzenia materiatu przektadkowego,

. Powinna by¢ zdolna cig¢ tasmy zgodnie z zatozonym programem rozktadu tasm,
. W przypadku uktadania kilku warstw réwnolegle powinna mie¢ mozliwos¢ oddzielnego

odcinania poszczegdlnych tasm,

1.2. Urzadzenia mechaniczne, ktére poruszajg gtowicg w przestrzeni, np. robot.

1.2.1.

Zakres ruchu powinien zapewnia¢ wykonanie ptaskiej czesci kompozytowej o
rozmiarach 1,5m x 4m,

1.3. System podawania i podtrzymywania tasm/wtokien, ktory:

1.3.1.

1.3.2.
1.3.3.

Powinien by¢ zdolny do podawania tasm w ilosci i szerokosci dostosowanych
do warunkdéw pracy ww. gtowicy,

Powinien by¢ zdolny zatrzymac maszyne gdy tasma sie przerwie, skonczy lub zatnie,
Powinien miec¢ funkcje recznego podawania nowej tasmy do gtowicy.

1.4. System grzewczy:

1.4.1.

Powinien pozwoli¢ na wytwarzanie ,in situ” czesci przy uzyciu termoplastycznych tasm
kompozytowych zbrojonych wiéknem ciggtym.
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1.5. Oprogramowanie pozwalajgce na uktadanie materiatdw kompozytowych zgodnie
z definicjg warstw:

1.5.1.
1.5.2.
1.5.3.
1.5.4.
1.5.5.
1.5.6.
1.5.7.
1.5.8.
1.5.9.
1.5.10.

1.5.11.

Powinno sterowad systemem by zapewni¢ nakfadanie materialu kompozytowego
zgodnie z definicjg kompozytu (projektem),

Powinno by¢ zdolne do dziatania niezaleznie, jako oddzielne oprogramowanie
zainstalowane na jednym wybranym komputerze PC,

Powinno by¢ zdolne do importu definicji kompozytu z oprogramowania CATIA CPD
oraz FiberSim, w posiadaniu ktdrego jest Zamawiajgcy.

Powinno by¢ zdolne zdefiniowaé sciezki tasmy zgodnie z obrysem warstwy
(zdefiniowanym w CATIA CPD oraz FiberSim) i gtdwnym kierunkiem widkien
w materiale,

Powinno mie$ mozliwo$¢ eksportu obrysu warstw do systemu projekcji laserowej,
Powinno by¢ zdolne zaprogramowac system zrobotyzowanego uktadania tasm/warstw
zgodnie z definicjg kompozytu, geometrig formy i zadanymi parametrami procesu,
Powinno by¢ zdolne analizowac doktadno$¢ potozenia tasmy,

Powinno by¢ zdolne symulowac Sciezke utozenia tasmy,

Powinno by¢ zdolne optymalizowac¢ uktad tasmy,

Powinno symulowac kinematyke gtowicy i robota dla weryfikacji doktadnosci ruchow i
Czasu procesu,

Powinno symulowac kinematyke catego systemu dla unikniecia kolizj,

1.6. Panel kontrolny/ panel sterowania:

1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

1.6.4.

1.6.5.

1.6.6.

1.6.7.

1.6.8.

System powinien zawiera¢ stacjonarny panel kontrolny bazujacy na komputerze PC i
mobilny panel kontrolnym,

Stacjonarny panel kontrolny powinien zapewnia¢ petng kontrole i operowanie
systemem,

Mobilny panel kontrolny powinien wykonywa¢ sprawdzenie i modyfikacje
standardowych funkgji i ustawien systemu ukfadania tasm,

Stacjonarny panel kontrolny powinien wyswietla¢ biezgce parametry pracy systemu,
Stacjonarny panel kontrolny powinien mie¢ urzadzenia peryferyjne, np. mysz
i klawiature, ktére sg uzywane do programowania systemu i modyfikacji parametréw
pracy,

Oba panele kontrolne powinny by¢ wyposazone w wytgcznik paniczny/awaryjny, tzn.
przycisk koloru czerwonego, ktory po nacisnieciu natychmiast zatrzymuje i wytacza
system,

Stacjonarny panel kontrolny powinien by¢ zdolny do podigczenia do sieci
komputerowej i wymienia¢ przez nig dane,

Stacjonarny panel kontrolny powinien pozwala¢ na wykonanie zdalnej diagnostyki
(poprzez siec internetowg) przez dostawce urzadzenia,

Modutowos¢ systemu

2.1. System powinien by¢ modutowy, z mozliwosciami rozszerzenia systemu o obrotowy
foremnik/rdzen, pozwalajacy na produkcje czesci osiowo symetrycznych,

Bezpieczenstwo

3.1. Dostawca zapewnia, instaluje i weryfikuje system kontroli bezpieczenstwa, np. wytgczniki
bezpieczenstwa, system dostepu do pomieszczenia,

Dodatkowe wymagania

4.1. System powinien posiadac¢ certyfikat zgodnosci CE, lub réwnowazny
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4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.
4.9.

4.10.

4.11.

Dostawca zapewnia co najmniej 12-miesieczny okres gwarancji na system, rozpoczynajac od
daty podpisania protokotu odbioru bez zastrzezen,

W trakcie gwarancji dostawca zapewnia telefoniczne wsparcie techniczne i zdalng
diagnostyke (przez Internet) dostepne kazdego dnia roboczego,

W trakcie gwarancji dostawca naprawi usterki w ciggu 2 tygodni roboczych od momentu
zgtoszenia usterki,

Dostawca, we wspOtpracy z Zamawiajacy, przygotuje studium rozmieszczenia systemu.
Dostawca dostarczy rysunki z potozeniem i definicja wymaganych, z punktu widzenia
systemu, przyfaczy elektrycznych i pneumatycznych,

System powinien by¢ dostarczony, zainstalowany i uruchomiony przez dostawce,

System okreslony w ofercie powinien by¢ kompletny, dziatajgcy tzn. pozwalaé na wykonanie
prébnej czesci kompozytowej po instalacji,

Wykonawca systemu przeszkoli personel w zakresie oprogramowania i dziatania systemu,
Cena systemu powinna uwzgledniaé wszystkie koszty, np. koszt podzespotdw,
oprogramowania, instalacji i szkolenia personelu,

W ramach zamowienia dostawca powinien dostarczy¢ akcesoria i czesci uzytkowe na okres
trwania gwaranciji,

Dostawca dostarczy, ztozy i uruchomi system w ciggu 12 miesiecy od daty podpisania
umowy.
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